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FMC EUROPE S ♦ A. 
DEU 3065 (PRE) 



Die Erfindung betrifft einen Zwei-Richtungs-Molch 
fur eine Flussigkeitsverteilungsleitung von konstantem 
DurchlaSquerschnitt, zum Beispiel zur Verteilung von 
Olen, von Kohlenwasserstof fprodukten, von Nahrungsmitteln 
oder Farben . . . 

Wenn eine derartige Leitung zur ununterbrochenen 
Verteilung verschiedener Flussigkeiten verwendet -wird, 
ist ein M gef angener" Zwei-Richtungs-Molch bekannt, der 
zum Ausschaben der Innenwandung dieser Leitung und zum 
Zuruckdrangen der Rucks tande der ersten Flussigkeit in 
Stromabwartsrichtung hin ausgelegt ist, wenn beabsichtigt 
wird, die Flussigkeit zu wechseln, nachdem stromaufwarts 
von dieser Leitung der Zustrom von der ersten Flussigkeit 
unterbrochen wurde und vor Offnen, ebenfalls 
stromaufwarts dieser Leitung, der Flussigkeit s zustrom 
fortgesetzt und dazu veranlafit wird, in dieser Leitung 
von stromaufwarts nach stromabwarts und umgekehrt zu 
zirkulieren. Dieser Molch sieht ferner eine zuverlassige 
Trennwandung zwischen ununterbrochenen Flussigkeiten vor, 
welche daher vor Verunreinigungen der einen durch die 
andere bewahrt werden. 

Dies wird insbesondere in der Schrift FR-A-2 . 222 . 587 
Oder uberdies in der Schrift DE-A1-3 . 032 . 532 beschrieben. 

Die bis heute bekannten Molche, die als Garnitur 
Oder als Zylinder spharisch ausgebildet sind, bestehen 
aus elastischem Material, um die Variationen des 
Innendurchmessers der Leitung, insbesondere auf Grund der 
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Fertigungstoleranzen, auszugleichen und vim die Stofie am 
Ende des Durchlaufs aufzunehmen. 

Folglich sind die Bereiche dieser Molche, die mit 
einem schwachen Spiel in Kontakt mit der Innenwandung der 
Leitungen kommen, urn die daran haftenden aufgeweichten 
Ruckstande abzutrennen, einem erheblichen VerschleiS 
unterworfen, was haufige Ersetzungen dieser Molche 
erfordert und vollstandige Unbrauchbarkeit letzterer nach 
Verwendung mit sich bringt. 

Gemafi der Schrift FR-A-2 . 612 .091 ist bereits ein 
Zwei-Richtungs-Molch bekannt, welcher aus zwei Nasen aus 
verstarktem Gummi, zwei biegsamen Schalen aus verstarktem 
Gummi, einem Zwischentrager aus verstarktem Gummi, zwei 
Sechskantschrauben aus Stahl und zwei flachen 
Unterlegscheiben aus Stahl gebildet wird, Infolge ihrer 
Biegsamkeit vergroSern die Schalen den Durchmesser beim 
Spannen und Blockieren der Spannschrauben, was den 
Verschleifi ausgleichen kann. Tatsachlich ist irgendeine 
Ersetzung eines Bestandteils des Molchs, das heiSt der 
Schalen, nicht vorgesehen. Andererseits ist dieser Molch 
dafur bekannt, die Steifigkeit und die geringe 
Biegsamkeit der vorher verwendeten Molche nicht 
auf zuweisen. 

* « 

Weiterhin ist ein Zwei-Wege-Molch von IST bekannt, 
welcher aus einem zentralen Abschnitt des einen 
rohrformigen Abschnitt und eine transversale Wandung 
umfassenden Korpers und aus zwei jeweils einen 
zylindrischen inneren Abschnitt umfassenden Endteilen 
gebildet wird. Diese inneren Abschnitte werden durch eine 
Schraube und eine Mutter fest gegen die transversale 
Wandung gehalten. Zwei Gelenkdichtungen von geringer 
radialer Abmessung werden auf der Umfangsseite des Molchs 
durch einfaches Einklemmen zwischen den radial sehr 
schmalen Bereichen gehalten, die auf den Abschnitten des 
rohrformigen Abschnitts des Korpers und auf den Endteilen 
angebracht sind, welche daher beiderseits und im Inneren 



dieser zum Verschmutzen neigenden Dichtungszwischenraume 
vorhanden sind. 

Aufgabe der Erfindung ist es, die obenerwahnten 
Nachteile zu vermeiden, indem ein steifer und massiver 
Molch vorgeschlagen wird, welcher die nicht verwendeten 
Abschnitte wirksam wiederverwendet . 

Perner sind die bekannten Molche nicht mit 
Fuhrungsmitteln versehen, welche zur Zeit der Uberwindung 
der Kniestucke zum Fuhren ausgelegt sind; andererseits 
ist zur Zeit der Ankunf t am Anschlag der beiden Molche 
gegeneinander der Stutzbereich zwischen den runden Enden 
derselben sehr klein, was sehr lokalisierten Verschleifi 
hervorrufen und/oder eine relativ prazise Einstellung 
zwischen zwei derartigen gegeneinander gestutzten Molchen 
verhinderii kann. 

Gemafi einem weiteren Aspekt schlagt die Erfindung 
vor, diese Nachteile zu vermeiden, 

Sie schlagt zu diesem Zweck einen Zwei-Richtungs- 
Molch fur eine Plussigkeitsverteilungsleitung vor, 
umfassend: zwei Endabschnitte/ einen eingeengten 
mittleren Abschnitt, der eine Manschette mit konkaver 
auSerer Oberflache umfafit, die einen radial zentralen 
Abschnitt umgibt, und zwei VerschleiSsegmente, die tun den 
radial zentralen Abschnitt herum auswechselbar angebracht 
sind und beiderseits des eingeengten mittleren Abschnitts 
durch eine Schraube, welche in einem einen der 
Endabschnitte aufweisenden Teil in Eingriff ist, und eine 
Mutter, welche in einem weiteren den anderen der 
Endabschnitte aufweisenden Teil in Eingriff ist, axial 
gehalten sind, dadurch gekennzeichnet, daS die Mutter mit 
diesem weiteren Teil einstuckig ist, die beiden Teile 
durch die Mutter und die Schraube unter Bildung, in' 
zueinander komplementarer Art und Weise, eines die 
Manschette durchsetzenden langlichen Korpers aneinander 
befestigt sind, und die VerschleiSsegmente mit der 
Manschette einstuckig sind. 



GemaS den bevorzugten Ausfuhrungsf ormen der 
Erfindung sind gegebenenf alls korabiniert: 

- die VerschleiSsegmente weisen axial bezuglich der 
Endabschnitte einen Zentriervor sprung auf ; 

- die auswechselbaren VerschleiSsegmente weisen eine 
radial auSere ebene Oberflache auf ; 

- die auswechselbaren VerschleiSsegmente weisen radial 
nach auSen vorspringend eine durch zwei Schragkanten 
begrenzte Wulst auf ; 

- die VerschleiSsegmente weisen eine radial zur 
AuSenseite hin offene ringformige Nut auf ; 

- die Nut trennt zwei Wulste, welche Schablippen bilden ; 

- die Segmente weisen zylindrische Schlitze auf, die 
zueinander hin axial geoffnet sind ; 

- die Endabschnitte weisen eine kege 1 s tump f art ige Form 
auf (was an sich ursprunglich ist) ; 

- der Spitzen-Halbwinkel (a) dieser kegelstumpf artigen 
Abschnitte liegt zwischen 20 und 25° ; 

- die Lange L e der kegelstumpf artigen Abschnitte betragt 

zwischen 35% und 45% des Durchmessers D der 
VerschleiSsegmente ; 

- der Abstand 1^ zwischen diesen kegelstumpf artigen 
Abschnitten liegt im wesentlichen zwischen dem 0,75- und 
0,85-fachen des Durchmessers D der VerschleiSsegmente ; 

- die Lange L dieses Molchs liegt im wesentlichen 
zwischen dem 1,55- und 1,65-fachen des Durchmessers D der 
VerschleiSsegmente ; 

- der eingeengte mittlere Abschnitt weist einen zwischen 
dem 0,40- und 0,50-fachen des Durchmessers D der 
VerschleiSsegmente liegenden Krummungsradius r auf ; 

- die Schraube und die Mutter sind dichtend gegenuber der 
AuSenseite des Molchs isoliert ; 

- er umfaSt, im wesentlichen in Langenmitte, einen 
vorzugsweise auswechselbaren Ring zur permanenten 
radialen Magnetisierung. 



- 5 - 

Die Erfindung betrif ft gleichermafien eine Verwendung 
des Molchs zum Ausschaben einer Leitung, die wenigstens 
ein Kniestuck umfaSt, dessen mittlerer Krummungsradius 
(Rl) etwa das einfache des Aufiendurchmessers D der 
VerschleiSsegmente betragt. 

Die Aufgaben, Merkihale und Vorteile der Erfindung 
gehen aus der nachf olgenden Beschreibung beispielhaf t und 
nicht beschrankend unter Bezugnahme auf die beigefugten 
Zeichnungen hervor, in welchen darstellen: 

- Figur. l eine Querschnittansicht eines erf indungsgemafien 
Molchs ; 

- Figur. 2 eine axiale Querschnittansicht der Manschette 
des Molchs der Figur l ; 

- Figur 3 eine vereinf achte Ausfuhrungsf orm der 
Manschette der Figur 2 ; 

- Figur 4 eine Teilansicht einer weiteren Ausfuhrungsf orm 
der Manschette der Figur 2 ; 

- Figur 5 eine Teilansicht einer weiteren Ausfuhrungsf orm 
der Manschette der Figur 2 ; 

- Figur 6 eine Teilansicht noch einer weiteren 
Ausfuhrungsf orm der Manschette der Figur 2 ; und 

- Figur 7 eine Querschnittansicht eines Kniestuckes, das 
gerade vom Molch der Figur 1 durchquert wird. 

Figur l stellt einen im wesentlichen formsteifen, 
massiven, langs einer Symmetrieachse X-X langlichen Molch 
1 dar. 

Dieser Molch l xjmfaSt zwei ringformige 
Verschleifisegmente 2 und 3, die auf einem langlichen 
Korper 4 auswechselbar angebracht sind, welcher einen . 
zentralen Abschnitt 4B, auf welchem die 
Verschleifisegmente 2 und 3 angebracht sind, sowie zwei 
AuSenabschnitte 4A und 4C von gleicher Form umfaSt. 

Dieser Korper wird von zwei komplementaren Teilen 5 
und 6 gebildet, welche durch eine in dem einen der Teile 
5 eingeschlossene Mutter 7 und durch eine in das weitere 
Teil 6 eingreifende Schraube 8 aneinander befestigt sind. 



Das Teil 5 ist auf die Matter. 7 abgeformt, wohingegen an 
demselben ein Zufuhrkanal 9 zum Eindringen der Schraube 
bis zur. Mutter angebracht ist. Das Teil 6 durchsetzt 
axial bezuglich des Zufuhrkanals einen Kanal 10 aus zwei 
Abschnitten unterschiedlichen Durchmessers, welche durch 
einen Vorsprung 11 verbunden sind, welcher dazu 
vorgesehen ist, als Stutze fur den Kopf def Schraube zu 
dienen. Ein Pfropfen 12 ist in Kraf teingrif f mit dem 
Abschnitt groSeren Durchmessers, urn die Schraube dichtend 
gegenuber der AuBenseite zu isolieren. 

Jedes der Teile 5 und 6 bildet einen der 
Endabschnitte 4A oder 4C und bildet gemeinsam den 
zentralen Abschnitt 4B. 

Ein Ring (13) mit permanenter radialer 
Magnetisierung ist in Eingriff mit einer Aussparung 14, 
die im Teil 6 zum Auseinanderrucken der StoSf lache der 
beiden Teile axial angebracht ist ; er ist daher hier 
auswechselbar . Dieser Magnet ist hier im wesentlichen in 
Langenmitte des Molchs angeordnet. 

Der Magnet 13 wird hier allein durch seine • 
AuSenwandung radial angeordnet und bildet innen einen 
Hohlraum. In einer nicht darges tell ten Ausf uhrungsf orm 
ist dieser Ring in Eingriff mit einer ringformigen Nut. 

Eine Manschette 15 ist urn den zentralen Abschnitt 4B 
herum, axial zwischen den VerschleiSsegmenten 2 und 3, 
angeordnet . 

Die Endabschnitte 4A und 4C weisen eine 
kegelstumpf artige Form auf und umfassen im wesentlichen 
ebene Endf lachen, wohingegen die zu einem Diabolo 
geformte Manschette 15 eine zylindrische innere 
Oberflache und eine konkave aufiere Oberflache aufweist. 
Die VerschleiSsegmente sind gegenuber den Abschnitten 4A, 
4B und 4C radial vorspringend, und die Manschette 15 
bildet zwischen diesen Abschnitten, mit dem. zentralen 
Abschnitt 4B, einen eingeengten mittleren Abschnitt. 



Die VerschleiSsegmente sind mit der auf den 
zentralen. Abschnitt gesteckten Manschette einteilig : Die 
VerschleiSsegmente sind Bestandteil der Manschette, deren 
konkave auSere Oberflache sie axial umgeben. 

Vorzugsweise umfaSt diese Manschette 15 ferner- einen 
auf jedem die VerschleiSsegmente 2 und 3 derselben 
umgebenden Querseiten axial vorspringenden 
Zentriervor sprung 20, der dazu vorgesehen ist, in die 
Endabschnitte 4A und 4C einzudringen. 

In diesem Beispiel der Figuren 1 und 2 ist eine Nut 
21 radial tief in die VerschleiSsegmente 2 und 3 
eingelassen. 

Eine Manschette 18 bildet einen Quertrager zwischen 
der Mutter und dem Schraubenkopf . 

In der vereinf achten Ausfuhrungsf orm der Figur 3 ist 
diese Nut beseitigt, und die VerschleiSsegmente 2A und 3A 
sind glatt (die Bezugszeichen sind mit Zusatz des Indizes 
A die gleichen wie in Figur 2) . 

Im Ausfuhrungsbeispiel der Figur 4 (zum Vergleich 
dieser mit Figur 3 mit Zusatz eines Indizes "Strich") 
umfassen die VerschleiSsegmente 2A 1 und 3A 1 eine radial 
vorspringende Wulst 19, die durch zwei Schragkanten 
begrenzt wird, deren eine 22 neben den Endabschnitten 
kegelstumpf artig ist, wohingegen die weitere 23 
abgerundet ist und durch einen Bereich konstanter 
Krummung vollstandig entlang des Segmentumf angs gebildet 
wird • 

Im Ausfuhrungsbeispiel der Figur 5 (zum Vergleich 
mit Figur 2 mit Zusatz des Indizes "Strich") weist jedes 
VerschleiSsegment 2 1 radial vorspringend zwei ringf ormige 
Wulste 24 und 25 auf, welche durch eine Nut 26 getrennte 
Schablippen bilden. 

Im Ausfuhrungsbeispiel der Figur 6, zum Vergleich 
mit Figur 2 mit Zusatz des Indizes B, weisen die 
VerschleiSsegmente 2B und 3B zueinander hin geof fnete 
zylindrische Schlitze 30 und 31 der art auf, daS die durch 



die Schragkanten begrenzten zylindrischen Schablippen 
gebildet werden. 

Figur 7 stellt unterschiedliche Molche des Typs der 
Figur 1 an unterschiedlichen Stellen einer teilweise 
dargestellten Kanalisation 100 konstanten 
Innendurchmessers d dar. 

In dieser Kanalisation ist ein 3-Wege-Ventil (vom in 
einer gleichzeitigen Patentanmeldung beschriebenen Typ) 
und ein Kniestuck 50 angeordnet, dessen mittlerer 
Krummungsradius Rl ungefahr ebensogroS ist wie d (dies 
stellt den kleinsten Wert des Kruinntungsradius dar, wie er 
in der Praxis in den Kanalisationen angetrof fen wird) . 

In der Praxis ist der Durchmesser der 

VerschleiSsegmente in Ruhe derart geringfugig groSer als 

d, daS sich die Einfuhrung des Molchs in die Kanalisation 

durch eine radiale Kompression urn einige % (zwischen 0 

und 5%, meistens bis auf wenige 2-3%) bemerkbar macht, 

welche dazu geeignet ist 7 bei Translation ein geeignetes 

Ausschaben durch Reiben der Innenwandung der Kanalisation 

zu gewahrleisten. 

Wenn L e die Lange der kegelstiampf artigen 

Endabschnitte des Molchs ist und a deren Spitzen- 

Halbwinkel, dann sind diese GroSen derart gewahlt, daS im 

Kniestuck 50 die Kante 60, die den ebenen Abschnitt des 

einen der kegelstumpf artigen Endabschnitte begrenzt, 

derart an die Innenseite des Kniestucks stoSt, daS der 

Molch schaukelnd gefuhrt wird. Andererseits ist diese 
Lange L e vorteilhaf terweise ebensogroS wie die Halfte der 

longitudinalen Abmessung H der Offnung 43 , durch welche 
der Hauptabschnitt 41 des Ventils 40 mit seinem 
Zweigabschnitt 42 in Verbindung steht. Ferner wird der 
Winkel a vorteilhaf terweise derart gewahlt, daS eine 
wirksame Ablenkung einer vom Zweigabschnitt 42 zur 
Kanalisation 100 hin zirkulierenden Flussigkeit 
gewahrleistet wird (unter Annahme, daS der sich links im 
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Ventil 40 befindende Molch verschoben ist) , ohne jedoch 

diesen AbfluJB zu behindern. 

Die die beiden Endabschnitte trennende Lange 1^ ist 

vorteilhaf terweise derart gewahlt, daS im Kniestuck 50 

die Segmente derart komprimiert bleiben, daS ein 

ausreichendes Ausschaben erfolgen kanh. Andererseits ist 

der Krummungsradius r des eingeengten mittleren 
Abschnitts kleiner als der minimale Radius r x des 

Knies tucks 50, und daher kleiner als d/2, urn ein 
Verklemmen im Kniestuck zu vermeiden. 

» 

Es ist. bequem, die f olgenden Mafiangaben zu 
bevorzugen, welche vorteilhaf terweise auf einmal erfullt 
sind, wenn gewunscht wird, das obenerwahnte Optimum zu 
erreichen (wenn angenommen wird, daS D gleich dem 
Durchmesser der Segmente im nichtkomprimierten Zustand 
ist: Daher wird D/d meistens zwischen etwa 1,02 und 1,05 
liegen) : 

- a ungefahr gleich t/8 (liegt zwischen 20 und 25°) ; 

vorzugsweise ist dieser Winkel wenigstens gleich 20° ; 

- L e /D liegt etwa zwischen 0,35 und 0,45 ; 

- Lm/D liegt etwa zwischen 0,75 und 0,85 ; 

- der Abstand zwischen den Segmenten betragt 
etwa r ; 

- L/D liegt etwa zwischen 1,55 und 1,65 ; 

- r/D liegt etwa zwischen 0,40 und 0,50 ; 

- der Winkelsektor 0, auf welchem sich diese 
Einengung erstreckt, liegt zwischen 50 und 70°, 
vorzugsweise nahe t/3 . 

In einer Ausf uhrungsf orm werden fur einen 

Durchmesser d von 102 mm (das heiSt etwa 4 "Zoll" ) 

gewahlt : 

L = 170 mm 
L e = 45 mm 

1^ = 80 mm 

a = 23° 
r = 50 mm 

» 



- 10 - 



e, Dicke der Segmente, gleich 15 mm. 

Figur 7 gibt ein Beispiel des wohl wichtigsten a- 
Wertes (45°) . 

Die Verschleifisegmente (und die dazwischeiiliegende 
Manschette) bestehen vorteilhaf terweise aus Polyurethan 
mit einer zwischen 60 und 90 liegenden SHORE-A-Harte, 
wohingegen der Korper derselben zum Beispiel aus 
Polyurethan mit einer zwischen 65 und 80 liegenden SHORE 
A-Harte besteht, das hei£t, in dem Pall eine kleine oder 
grofie Harte dieser Segmente. 

In einer bevorzugten Aus fuhrungs form sind die 
Segmente 2 A, 3A, 2A f , 3A l der Figuren 3 und 4 an 
diejenigen Kanalisationen besonders gut angepaSt, deren 
Toleranzen des Innendurchmessers groS sind (i 3 mm), und 
ihre SHORE-A-Harte wird zwischen 60 (fur Figur 3) und 65 
(Figur 4) gewahlt : Die Qualitat des Ausschabens ist 
mittelmaSig, wohingegen die Lebensdauer der Schabsegment 
gering ist. 

Fur mittlere Toleranzen ( t 2 mm) werden die Segment 
2, 3, 2* , 3 1 der Figuren 2 und 5 mit einer urn 80 
gewahlten SHORE-A-Harte bevorzugt : Die Qualitat des 
Ausschabens ist gut, wohingegen die Lebensdauer der 
Segmente mittelmaBig ist. 

Fur enge Toleranzen ( ± l mm) des Innendurchmessers 
der betrachteten Kanalisation werden schlieElich die 
Segmente 2B, 3B der Figur 6 mit einer SHORE-A-Harte von 
etwa 90 bevorzugt : das erreichte Ausschaben ist 
ausgezeichnet , und die Segmente weisen eine lange 
Lebensdauer auf . 

Es wird sich erweisen, welche dieser 
unterschiedlichen Formen den verschiedenen Kompromissen 
zwischen den widerspruchlichen Forderungen an die 
VerschleiSf estigkeit und die radiale Verf ormbarkeit 
entsprechen : Die Figuren 3 und 4 entsprechen einer 
Verf ormbarkeit durch Kompression, die Figuren 2 und 5 
schlagen zwei Kompressionsstuf en vor (in einem ersten 
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Schritt werden allein die Vorsprunge radial komprimiert, 
um sich lateral auszubreiten) , und Figur 6 entspricht . 
einer Verf ormbarkeit durch radiale Biegung der Lippen. 
Es wird sich erweisen, welche der diese 

■ 

Endabschnitte begrenzenden ebenen transversalen Flachen 
im Fall des Anschlages des einen Molchs gegen den anderen 
eine groSe Kontaktf lache gewahrleisten, was die 
Verschleifigef ahren im Fall von StoSen bei Ankunft 
derselben am Anschlag verringert. 

Der Magnet 13 gestattet eine Positionsermittlung des 
Molchs in der Leitung. 
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PATENTANS PRUCHE 

1. Zwei -Richtungs -Molch fur eine 
Flussigkeitsverteilungsleitung, umf assend: zwei 
Endabs chni tte (4A, 4C) , einen eingeengten mittleren 
Abschnitt, der eine Manschette (15, ISA, 15A», 15B) mit 
konkaver auSerer Oberflache umfaSt, die einen radial 
zentralen Abschnitt (4B) umgibt, und zwei 
VerschleiSsegmente (2, 3; 2A, 3A; 2A' , 3A» ; 2 1 ; 2B, 3B) , 
die urn den radial zentralen Abschnitt herum auswechselbar 
angebracht sind und beiderseits des eingeengten mittleren 
Abschnitt s durch eine Schraube (8) , welche in einem einen 
der Endabschnitte aufweisenden Teil (6) in Eingriff ist, 
und eine Mutter (7) , welche in einem weiteren den anderen 
der Endabschnitte aufweisenden Teil (5) in Eingriff ist, 
axial gehalten sind, dadurch gekennzeichnet , daS die 
Mutter (7) mit diesem weiteren Teil (5) einstuckig ist, 
die beiden Teile durch die Mutter und die Schraube unter 
Bildung, in zueinander komplementaref Art und Weise, 
eines die Manschette durchsetzenden langlichen Korpers 
aneinander befestigt sind, und die VerschleiSsegmente mit 
der Manschette einstuckig sind. 

2. Molch nach Anspruch l, dadurch gekennzeichnet, 
daS diese VerschleiSsegmente axial bezuglich der 
Endabschnitte einen Zentriervorsprung (20) aufweisen. 

3. Molch nach Anspruch 1 Oder Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, da£ die auswechselbaren 
VerschleiSsegmente (2A, 3A) eine radial auSere ebene 
Oberflache aufweisen. 

4. Molch nach Anspruch l oder Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daS die auswechselbaren 
VerschleiSsegmente (2A' , 3A' ) radial nach aufien 
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vorspringend eine durch zwei Schragkanten (22, 23) 
begrenzte Wulst (19) aufweisen. 

5. Molch nach Anspruch l oder Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, da£ die Verschlei&segmente (2, 3; 2 ! ) 
eine radial zur AuSenseite hin offene ringformige Nut 
(21, 26) aufweisen. 

G. Molch nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Nut zwei Wulste (24, 25) trennt, welche 
Schablippen bilden. 

7 . Molch nach Anspruch 1 oder Anspruch 2 , dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Segmente (2B, 3B) zylindrische 
Schlitze (30, 31) aufweisen, die zueinander hin axial 
geoffnet sind. 

8. Molch nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Endabschnitte (4A, 4C) eine 
kegelstumpf art ige Form aufweisen. 

9. Molch nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daS der Spitzen-Halbwinkel (a) dieser kegelstumpf artigen 
Abschnitte zwischen 20 und 25° liegt. 

10. Molch nach Anspruch 8 oder Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Lange L e der kegelstumpf artigen 

Abschnitte zwischen 35% und 45% des Durchmessers D der 
VerschleiSsegmente betragt. 

11. Molch nach einem der Anspruche 8 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Abstand 1^ zwischen diesen 

kegelstumpf artigen Abschnitten im wesentlichen zwischen 
dem 0,75- und 0,85-fachen des Durchmessers D der 
Verschleifisegmente liegt. 

12. Molch nach einem der Anspruche 8 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Lange L dieses Molchs im 
wesentlichen zwischen dem 1,55- und 1,65-fachen des 
Durchmessers D der VerschleiSsegmente liegt. 

13. Molch nach einem der Anspruche 8 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der eingeengte mittlere Abschnitt 
einen zwischen dem 0,40- und -0 , 50 -f achen des Durchmessers 
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D der VerschleiSsegmente liegenden Krummungsradius r 
aufweist. 

14. Molch nach einem der Anspruche l bis 13, dadurch 
gekennzeichnet , daS die Schraube und die Mutter dichtend 
gegenuber der AuSenseite des Molchs isoliert sind. 

15. Molch nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daS er im wesentlichen in Langenmitte 
einen Ring (13) zur permanenten radialen Magnetisierung 
umf a£t . 

16. Molch nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
daS dieser Ring (13) in auswechselbarer Art und Weise in 
dem einen (6) der komplementaren Telle angebracht ist. 

17. Verwendung des Molchs nach einem der Anspruche 1 

4 

bis 16 zum Ausschaben einer Leitung, die wenigstens ein 
Kniestuck umfaSt, dessen mittlerer Krummxingsradius (Rl) 
etwa das einfache des AuSendurchmessers D der 
VerschleiSsegmente betragt . 
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